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Abstandsgewirke 2ur Aufpolsterung 



Beschreibung 

Die Erf indung betrif ft ein Abstandsgewirke zur Aufpolsterung von 
Fahrzeugsitzen, bestehend aus zwei flachigen parallel liegenden 
Gewirkelagen und diese verbindenen und im Abstand voneinander 
haltenden Polfaden, wobei in zumindest einer Gewirkelage Leiter- 
faden zu Heizzwecken eingearbeitet sind. Ein Abstandsgewirke der 
vorstehenden Art ist aus der DE 42 39 068 C2 bekannt. Hierbei 
werden eine M ehrza hl von elek t rischen Leiter n als Kette ver- 
arbeitet und mit quer _zur _Herstellrichtuhg des Abstandsgewirkes 
verlaufenden Anschluflleitern verbunden. Die Her stel lung der 
Verbindung zwischen den in eine Gewirkelage eingearbeiteten 
Leitern und Anschluflleitern ist kompliziert. Die Verbindungen 
stellen eine Schwachstelle dar, an denen die Leiter brechen oder 
die Verbindungen sich wieder losen konnen. 

Hiervon ausgehend liegt der Erf indung die Aufgabe zugrunde, ein 
beheizbares Abstandsgewirke zur Aufpolsterung vorzuschlagen, das 
billiger herzustellen ist und groBere Betriebssicherheit garan- 
tiert. Die Losung hierfiir besteht darin, daB die Leiterfaden 
durch mindestens einen einzelnen als SchuBfaden verarbeiteten 
Leiterdraht gebildet werden. Aus einem in der Art herges tell ten 
Abstandsgewirke konnen einzelne Polsterauf lagen abgetrennt wer- 
den* Zum Konfektionieren muB danach nur an jeder der Schnitt- 
kanten ein Steckkontakt mindestens einen an dem einzelnen Lei- 
terdraht angekrimpt oder angelotet werden. Mit dem Begriff Lei- 
terdraht sind Litzeh oder Faden aus leitendem Material einge- 
schlossen. 



Nach einer bevorzugten Ausfiihrung ist vorgesehen, dafi das Ab- 
standsgewirke in Bahnform hergestellt ist und der Leiterdraht 
und gegebenenfalls der zumindest eine Schlauch in die Bahn iiber 
eine sich periodisch - symmetrisch oder asymmetrisch - veran- 
dernde Breite eingearbeitet sind, wobei jeder der Periodenab- 
schnitte der anatomischen Form einer Sitzpolsterung oder Rucken- 
polsterung oder kombinierten Sitz- und Ruckenpolsterung eines 
Fahrzeugsitzes entspricht. In dieser Weise konnen aus der Bahn 
einzelne Polsterf lachen abgetrennt und ausgeschnitten werden, 
ohne daB beim Verarbeiten, d.h. beim Aufpolstern, die Gefahr 
einer Beschadigung des Leiterdrahtes bzw. des Schlauches an den 
angepafiten Seitenkanten besteht. 

Nach einer weiteren giinstigen Ausgestaltung ist vorgesehen ,„_daB_ 
zumindest ein Schlauch im Zwischenraum zwischen den Gewirkelagen 
mit einem maandernden Verlauf ahnlich einem SchuBfaden einge- 
arbeitet ist. Auf diese Weise entstehen zusatzlich Moglichkeiten 
zur Temperierung der Polsterauf lage und zwar sowohl zur Dar- 
stellung einer zusatzlichen Beheizung als auch zur Darstellung 
einer Kiihlung des auf gepolsterten Fahrzeugsitzes. Der genannte 
Schlauch wird nach Abtrennen eines Polsterbereiches analog zum 
genannten Leiterdraht mit geeigneten AnschluBmitteln, d. h. 
Schlauchverbindern versehen. Diese konnen dann mit einem Luft- 
kreislauf der Fahrzeugklimaanlage verbunden werden und Warmluft 
oder Kaltluft zufiihren. Hierbei ist es besonders vorteilhaft, 
wenn der Schlauch mit einer Perforation versehen ist, so daB die 
Warmluft zur zusatzlichen Heizung bzw. die Kaltluft zur Kiihlung 
bei Betrieb der Klimaanlage iiber die gesamte Polsterf lache aus- 
tritt. Nach einer anderen Ausgestaltung kann der Schlauch fliis- 
sigkeitsdicht ausgefuhrt sein und unmittelbar mit einem Wasser- 
kreislauf der Fahrzeugheizung verbunden werden. Bei Erreichen 
der erf order lichen Wassertemperatur kann dann die elektrische 
Beheizung der Polsterf lache durch eine Warmwasserbeheizung der- 
selben ersetzt oder erganzt werden. 



Bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Erf indung werden nachstehend 
anhand der Figuren dargestellt . 



Figur 1 zeigt einen Bahnabschnitt eines Abstandsgewirkes mit 
einem einzelnen in sich periodisch andernder Breite 
eingearbeiteten Leiterdraht; 

Figur 2 zeigt einen abgetrennten Periodenabschnitt eines Ab- 
standsgewirkes nach Figur 1 zur Aufpolsterung eines 
Fahrzeugsitzes ; 

Figur 3 zeigt einen Schnitt durch ein erf indungsgemaBes Ab- 
standsgewirke gemaB der Schnitt linie 3-3 in Figur 2 
mit Polfaden in symbolischer Darstellung; 

Figur 4 zeigt einen Bahnabschnitt eines Abstandsgewirkes mit 
mehreren in sich periodisch andernder Breite einge- 
arbeiteten Leiterdrahten; 

Figur 5 zeigt einen abgetrennten Periodenabschnitt eines Ab- 
standsgewirkes nach Figur 4 zur Aufpolsterung eines 
Fahrzeugsitzes; 

Figur 6 zeigt einen Schnitt durch ein erf indungsgemaBes Ab- 
standsgewirke gemaB der Schnittlinie 6-6 in Figur 5 
mit Polfaden in realitatsnaher Darstellung; 

Figur 7 zeigt einen Schnitt durch ein erf indungsgemaBes Ab- 
standsgewirke gemaB der Schnittlinie 7-7 in Figur 5 
mit Polfaden in realitatsnaher Darstellung. 



In Figur 1 ist ein Bahnabschnitt eines endlosen Abstandsgewirkes 
11 mit drei Periodenabschnitten gezeigt. Mit einem Pfeil 12 ist 
die Produktionsrichtung dargestellt, gestrichelte Linien 13 
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bezeichnen Schnittlinien, mit denen einzelne Auf polstereleroent 
14 hergestellt werden. Ein Leiterdraht 17 ist maanderf ormig in 
sich periodisch andernder Breite in die Bahn eingearbeitet . Die 
Gewirkelagen sind durch eine Schraffur 26 symbolisiert, wobei in 
den Kreuzungspunkten 27 Polfaden zwischen den Gewirkelagen an- 
genommen werden konnen. 

In Figur 2 ist eines der Aufpolsterelemente 14 mit zwei geform- 
ten Seitenkanten 15, 16 und zwei geraden Schnittkanten 13' , 13" 
erkennbar. Bin elektrischer Leiterdraht 17 bildet einen Heizlei- 
ter, der iiber die gesamte Breite des zugeschnittenen Aufpolster- 
elements 14 verlauft. Der Leiterdraht 17 ist jeweils durch die 
geraden Schnittkanten 1 3 9 , 13" abgetrennt und dort mit An- 
schluflsteckern 18, 19 versehen. In ahnlichem Verlauf wie der 
Leiterdraht 17 ist - im Vergleich mit Figur 1 - zusatzlich ein 
Heiz- oder Kuhlmittelschlauch 20 in das Abstandsgewirke einge- 
arbeitet. Der Schlauch ist ebenfalls durch die geraden Schnitt- 
kanten 13', 13" abgetrennt und mit Schlauchverbindern 21, 22 
versehen. Das Grundgewirke ist hier - anders als in Figur 1 - 
nicht besonders symbolisiert. Eine Schnittlinie 3-3 stellt den 
Bezug zu Figur 3 her. 

In Figur 3 ist im Schnitt nach der Schnittlinie 3-3 in Figur 2 
das Abstandsgewirke 11 mit einer oberen Gewirkelage 23, einer 
unteren Gewirkelage 24 sowie mit diese verbindenen Polfaden 25 
gezeigt. In der unteren Gewirkelage 24 ist der periodisch 
geschnittene als SchuBfaden verarbeitete Leiterdraht 17 uber- 
trieben dick dargestellt. Weiterhin ist der Schlauch 20 mehrfach 
geschnitten zwischen den Gewirkelagen 23, 24, von den Polfaden 
25 fixiert, erkennbar. Die Form der Polfaden 25 ist hier nur 
symbolisch dargestellt. 

In Figur 4 ist ein Bahnabschnitt eines endlosen Abstandsgewirkes 
11 mit drei Periodenabschnitten gezeigt. Mit einem Pfeil 12 ist 



die Produktionsrichtung dargestellt, gestrichelte Linien 13 
bezeichnen Schnittlinien, mit denen einzelne Aufpolsterelemente 
14 hergestellt werden. Zwei Leiterdrahte 17, 17' sind maander- 
formig in sich periodisch andernder Breite in die Bahn einge- 
arbeitet. Die Gewirkelagen sind durch eine Schraffur 26 symboli- 
siert, wobei in den Kreuzungspunkten 27 Polfaden zwischen den 
Gewirkelagen angenommen werden konnen. 

In Figur 5 ist eines der Aufpolsterelemente 14 mit zwei geform- 
ten Seitenkanten 15, 16 und zwei geraden Schnittkanten 13' , 13" 
erkennbar. Die elektrischen Leiterdrahten 17, 17 f bilden Heiz- 
leiter, die uber die gesamte Breite des zugeschnittenen Aufpol- 
sterelements 14 verlaufen. Die Leiterdrahte 17, 17' sind jeweils 
durch die geraden Schnittkanten 13', 13" abgetrennt und dort 

mit AnschluBsteckkontakten 18, 18', 19, 19' versehen. Wie 

durch Umrahmungen angedeutet, konnen die AnschluBsteckkontakte 
in Steckergehausen 28, 29 zusammengefaBt sein, wobei die Leiter- 
drahte 17, 17* unabhangig voneinander geschaltet werden konnen. 
In ahnlichem Verlauf wie die Leiterdrahte 17, 17' ist - im Ver- 
gleich mit Figur 4 - zusatzlich ein Heiz- oder Kuhlmittel- 
schlauch 20 in das Abstandsgewirke eingearbeitet . Der Schlauch 
ist ebenfalls durch die geraden Schnittkanten 13', 13" abge- 
trennt und mit Schlauchverbindern 21, 22 versehen. Das Grundge- 
wirke ist hier - anders als in Figur 4 - nicht besonders symbo- 
lisiert. Eine Schnittlinie 3-3 stellt den Bezug zu Figur 3 her. 
Schnittlinien 6-6, 7-7 stellen den Bezug zu den Figuren 6 und 7 
her. 

In Figur 6 ist im Schnitt nach der Schnittlinie 6-6 in Figur 5 
das Abstandsgewirke 11 mit einer oberen Gewirkelage 23, ein r 
unteren Gewirkelage 24 sowie mit diese verbindenen Polfaden 25 
gezeigt. In der unteren Gewirkelage 24 sind die periodisch 
geschnittenen als SchuBfaden verarbeiteten Leiterdrahte 17, 17' 
ubertrieben dick dargestellt. Weiterhin ist der Schlauch 20 



mehrfach geschnitten zwischen den Gewirkelagen 23 , 24 , von den 
Polfaden 25 fixiert, erkennbar. In diesem Schnitt, der in der 
durch den Pfeil 12 in Figur 4 abgegebenen Herstellrichtung ver- 
lauft, liegen die Polfaden 25 in der hier dargestellten Form 
C-formig gekrummt. Benachbart 2u dem Schlauch 20 sind sie jedoch 
jeweils an diesen angepaBt verformt. Die C-formig liegenden 
Polfaden konnen bei Belastung des Abstandsgewirkes ortlich ela- 
stisch einfedern, vobei ihre Kriimmung zunimmt. Bei Wegfall der 
Belastung federn sie wieder 2ur ursprunglichen C-Form aufgrund 
ihrer Eigenelastizitat aus # so daB das Abstandsgewirke wieder 
die urspriingliche Dicke annimmt. 
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Abstandsgewirke zur Aufpolsterung 



Schut zanspruche 

1 . Abstandsgewirke (11) zur Aufpolsterung von Fahrzeugsitzen, 
bestehend aus zwei f lachigen parallel liegenden Gewirkela- 
gen (23, 24) und diese verbindenen und im Abstand vonein- 
ander haltenden Polfaden (25), wobei zumindest in einer 
Gewirkelage Leiterfaden eingearbeitet sind, 

dadurch g ekennz eichnet , 



daB die Leiterfaden durch mindestens einen einzelnen als 
SchuBfaden verarbeiteten Leiterdraht (17) gebildet werden. 

Abstandsgewirke nach Anspruch 1 # 

dadurch gekennzeichnet, 

daB zumindest ein Schlauch (20) im Zwischenraum zwischen 
den Gewirkelagen (23, 24) mit einem maandernden Verlauf 
ahnlich einem SchuBfaden eingearbeitet ist. 

Abstandsgewirke nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, 



daB zumindest ein Schlauch (20) mit einer Perforation zum 
Austritt von Heiz- oder Kuhlluft versehen ist* 



2 



Abstandsgewirke nach Anspruch 2, 



dadurch gekennzeichnet , 

daB zumindest ein Schlauch 
Transport von fliissigem Heiz- 
ist. 



(20) flussigkeitsdicht zum 
oder Kiihlmedium ausgebildet 



Abstandsgewirke nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB es als fortlaufende Bahn hergestellt ist, wobei der 
Leiterdraht (17) und gegebenenfalls der Schlauch- (20)— in- 
die Bahn iiber eine sich periodisch verandernde Breite ein- 
gearbeitet sind und ein einzelner Periodenabschnitt der 
anatomischen Form eines Aufpolsterelements (14) fur einen 
Fahrzeugsitz entspricht. 

Abstandsgewirke nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die sich periodisch verandernde Breite sich symmetrisch 
andert . 

Abstandsgewirke nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die sich periodisch verandernde Breite sich asymme- 
trisch andert. 
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